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A Empresa

Fundada em 2007 na cidade de Gravatal, no sul do estado de Santa Catarina, a Perfisud vem desde então

atendendo a demanda de extrusão de alumínio do sul do Brasil com eficiência e comprometimento.

Como uma equipe técnica especializada e com grande experiência no setor de extrusão de alumínio, a Perfisud

tem apresentado resultados muito satisfatórios dentro dos mais altos padrões de qualidade e atendimento para os

mais variados segmentos do mercado.

A Perfisud possui um vasto portifólio de produtos, dentro dos quais uma linha de produtos com certificação

segundo as normas técnicas vigentes.

A empresa investe constantemente no desenvolvimento de novos produtos, na atualização tecnológica dos seus

equipamentos e processos, e na qualificação profissional da sua equipe, buscando proporcionar aos nossos clientes

a melhor solução em qualidade de produto e atendimento.

Missão
Atuar no mercado de alumínio com responsabilidade, qualidade e pontualidade na busca da melhor solução para

todos.

Visão
Ser referência em qualidade e atendimento criando cada vez mais oportunidades de negócio até 2022.

Valores
Honestidade, flexibilidade, transparência, inovação, comprometimento e responsabilidade
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Propriedades Físicas

Peso Específico (g/cm3) 2,71

Temperatura De Fusão (°C) 580 - 650

Módulo De Elasticidade (Kg/mm2) 7000

Coeficiente De Expansão Linear (L/°C) 23x10-6

Condutibilidade Térmica a 25°C (Cal/cm°C) 0,37

Condutibilidade Elétrica (ACS) % 40

Tolerâncias De Dimensões

Ligas

60606005 6063

2,71 2,71

600 - 650 600 - 650

7000

23x10-6 23x10-6

0,48 0,48

52 52

Características Físicas Do Alumínio

7000

Tubos Quadrados, retangulares, sextavados e oitavados
Altura e Largura

Espessura nominal
da parede (mm)

Nos Cantos

Tubos quadrados
e retangulares

Em lados Opostos

Tubos quadrados
sextavados e
oitavados

Tubos retangulares

Tubos Extrudados

12,70 a 19,05

19,06 a 25,40

25,41 a 50,80

50,81 a 101,60

101,61 a 126,70

126,71 a 152,40

0,30

0,36

0,46

0,63

0,89

1,14

0,51

0,51

0,63

0,89

1,14

1,40

A tolerância para largura é o valor da tolerância para
uma dimensão igual à altura, e inversamente, mas
em nenhum caso esta tolerância é menor do que

nos cantos. (2) 

(1) Não aplicável a têmpera 0, tubos rolos e tubos cuja espessura da parede seja inferior a 0,5 mm ou 2,5% do diâmetro externo ou circunferência equivalente
(diâmetro do circulo cuja circunferência mede o perimetro do tubo);
(2) Exemplo: Em um tubo retangular extrudado de 76,20x38,10mm a tolerância da largura (76,20) é de ±0,63 mm e na altura (38,10) é de ±0,89mm.

Espessura Da Parede

Tubos Extrudados

Tubos Redondos Extrudados

Espessura nominal
da parede

 (mm)
BBA A

Desvio permissível
da espessura média
AA+BB

2  em relação
a espessura nominal
 (±mm)

Desvio permissível
da espessura em
qualquer ponto em
relação à espessura
média (excentricidade)
           (±mm)

Diâmetro Externo (mm)

Até 31,75 31,75 a 76,19 76,20 a 126,99 acima de 127,0

Até 1,19

1,20 a 1,55

1,56 a 1,95

1,96 a 3,15

3,16 a 6,34

6,35 a 9,51

9,52 a 12,69

12,70 a 19,04

0,15

0,18

0,20

0,23

0,23

0,28

-

-

-

0,20

0,20

0,23

0,23

0,28

0,38

0,51

-

0,20

-

0,23

0,25

0,33

0,41

0,53

0,71

0,25

0,30

0,38

0,51

0,63

0,89

1,14

10 % da espessura
média da parede.

Máximo: 1,52
Mínimo:  0,25
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Extrusão

· Para os produtos extrudados são adotadas as tolerâncias contidas na
norma ABNT NBR 8116 - Alumínio  e suas ligas - que é baseada na
ASTM (ANSI H35.2 - M);

· Dados as necessidades de constante atualização da norma NBR 8116,
devido aos avanços das indústrias produtoras de alumínio e as
necessidades cada vez maiores das indústrias usuárias de perfis
extrudados, os valores desta tabela estão sujeitos a mudanças;

· Nesta página, apresentamos apenas a tabela mais usual, sendo que
informações complementares poderão ser obtidas com os técnicos da
Perfisud;

· A tabela representa as tolerâncias de medidas padronizadas;

· Quando nenhuma tolerância é mostrada, deve ser estabelecida de
comum acordo entre o comprador e o fornecedor.

Tolerâncias Dimensionais  (mm)

Dimensões Do Metal Dimensões Entre Superfícies Metálicas

Dimensões nominal onde 75%
ou mais é metal (E) (F)

Desvio permissível da dimensão nominal quando
mais de 25% da dimensão for vazio (G) (H)

Nas dimensões medidas a uma distância "A" da base da aba

150 a 200100 a 15060 a 10030 a 6015 a 305 a 15

Todas as dimensões
exceto

aquelas incluidas
na coluna 3

Espessuras de
parede, circundando
um vazio de 70mm

ou mais (I) (J)

Dimensões
nominal

(mm)

Coluna

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Até 3,2 0,15

±10%
da espessura
especificada

Máximo ±1,50
Mínimo ±0,25

3,2 a 6,3 0,18

6,3 a 12,5 0,20

12,5 a 20 0,23

20 a 25 0,25

25 a 40 0,30

40 a 50 0,36

50 a 100 0,60

100 a 150 0,86

150 a 200 1,10

200 a 250 1,35

0,25

0,30

0,36

0,41

0,46

0,54

0,60

0,86

1,10

1,35

1,65

0,30

0,36

0,41

0,46

0,50

0,58

0,66

0,96

1,25

1,55

1,90

-

0,41

0,46

0,50

0,56

0,66

0,78

1,20

1,65

2,40

2,50

-

-

0,50

0,56

0,64

0,76

0,92

1,45

2,00

2,50

3,05

-

-

-

-

0,76

0,88

1,05

1,70

2,40

3,05

3,70

-

-

-

-

-

-

1,25

2,05

2,80

3,55

4,30

Vergalhões, barras e perfis extrudados. Tolerâncias na seção transversal em milímetros para mais ou para menos. Essas tolerâncias aplicam-se a perfis extrudados exceto na têmpera 0
(estado cozido) e têmpera F (como fabricado). (A) Essas tolerâncias-padrão aplicam-se a perfis comuns; podem ser necessárias tolerâncias mais amplas para alguns perfis e podem ser
possíveis tolerâncias mais estreitas para outros, dependendo do prévio acordo entre o comprador e o fornecedor. (B) As tolerâncias para perfis extrudados nas ligas e têmperas especiais
devem ser negociadas entre o comprador e o fornecedor. (C) A tolerância aplicável a uma dimensão composta de dois ou mais componentes é a soma das tolerâncias das dimensões dos
componentes, se todas forem indicadas. (D) Se uma tolerância dimensional especificada não for simétrica, então o valor da tolerância-padrão a ser aplicado é aquele que seria aplicado
à média das dimensões máxima e mínima permissíveis pela tolerância inicialmente especificada.

Tubos Redondos Extrudados

  Espessura nominal
da parede

 (mm)

Desvio permissíve da espessura média
AA+BB

2  em relação a espessura nominal (±mm)
Desvio permissível da espessura em qualquer ponto
em relação à espessura média (excentricidade)  (±mm)

Diâmetro Do Circulo Circunscrito

AA BB

Até 1,19

menor que 127,0 maior que 127,0 menor que 127,0 maior que 127,0

1,20 a 1,55

1,56 a 1,95

1,96 a 3,15

3,16 a 6,34

6,35 a 9,51

9,52 a 12,69

12,70 a 19,04

0,13

0,15

0,18

0,18

0,20

0,28

0,36

0,63

0,20

0,23

0,25

0,25

0,38

0,51

0,76

1,02

0,13

0,18

0,25

0,25

0,36

0,63

0,76

1,02

10 % da espessura
média da parede.

Máximo: 1,52
Mínimo:  0,25
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Extrusão

· Para os produtos extrudados são adotadas as tolerâncias contidas na
norma ABNT NBR 8116 - Alumínio  e suas ligas - que é baseada na
ASTM (ANSI H35.2 - M);

· Dados as necessidades de constante atualização da norma NBR 8116,
devido aos avanços das indústrias produtoras de alumínio e as
necessidades cada vez maiores das indústrias usuárias de perfis
extrudados, os valores desta tabela estão sujeitos a mudanças;

· Nesta página, apresentamos apenas a tabela mais usual, sendo que
informações complementares poderão ser obtidas com os técnicos da
Perfisud;

· A tabela representa as tolerâncias de medidas padronizadas;

· Quando nenhuma tolerância é mostrada, deve ser estabelecida de
comum acordo entre o comprador e o fornecedor.
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Y

L
Diâmetro do menor
circulo circunscrito
           (mm)

Até 38,09

De 38,09 a 76,19

Acima de 76,20

Desvio (Y) permissível (graus)

Por metro de
comprimento

Comprimento
      total

Torção
máxima

3,3

1,6

0,8

3,3xL (metros)

1,6xL (metros)

0,8xL (metros)

7%

5%

3%

Torção

D

L

Retilinearidade

Diâmetro do menor
circulo circunscrito
           (mm)

Até 38,09

Acima de 38,10

Até 38,09

Espessura
  Mínima
    (mm)

Até 2,4

Qualquer

Acima de 2,4

Desvio (D) permissível
     por metro de
comprimento (mm)

4,0

1,0

1,0

Comprimento

Diâmetro do menor
circulo circunscrito
           (mm)

Até 76,19

Acima de 203,20

76,20 a 203,19

Desvio permissível em relação ao
comprimento nominal (somente a mais)
(mm)

Comprimento nominal

Até 3600

3,2

4,8

6,4

3661 a 9150

6,4

7,9

9,5

9151 a 15250

9,5

11,1

12,7

Angularidade

Diâmetro do menor
circulo circunscrito
           (mm)

Até 4,75

Acima de 19,05

De 4,76 a 19,04

Desvio permissível em relação
ao ângulo nominal (graus)

± 2,0

± 1,5

± 1,0

Diâmetro Tubos Redondos

Diâmetro
Nominal
  (mm)

Desvio permissível do

diâmetro médio AA+BB
2

em relação ao diâmetro
nominal (±mm)

AB

BA

Desvio permissível do

diâmetro médio AA+BB
2

em relação ao diâmetro
nominal (±mm)

A

Tubos Extrudados

6,35 a 25,39

25,40 a 50,79

50,80 a 101,59

101,6 a 152,39

152,4 a 203,19

203,2 a 253,99

0,25

0,30

0,38

0,64

0,89

1,14

0,51

0,64

0,76

1,27

1,90

2,54

Não aplicável na têmpera 0, tubos em rolos ou tubos cuja espessura de parede for inferior a 0,5 mm ou 2,5% do diâmetro externo ou diâmetro
de circunferência equivalente (Diâmetro do circulo cuja circunferência mede o perímetro do tubo).
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Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.
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Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.
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Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
14



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
15



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
16



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
17



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
18



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
19



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
20



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
21



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
22



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
23



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
24



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
25



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
26



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
27



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
28



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
29



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
30



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
31



Perfis sujeitos a alterações sem aviso prévio.

www.perfisud.com.br
32
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